Primer EP Rustop

Kétkomponens (i epoxigyanta bazisu alapozé femfellletekhez

ALKALMAZASI TERULET

A Primer EP Rustop fémfeluletek el6készitésénél alkalmazhatd, mivel poliuretan és
epoxigyanta bazisu bevonatok elétti hasznalata esetén elésegiti azok tapadasat.

Primer EP Rustop megelézi és megakadalyozza a rozsdasodast, valamint kiemelkedd
tapadasi tulajdonsagokkal rendelkezik olyan fémfellleteken, mint: horganyzott lemez,
baddogozas (oromszegély-vizvetdk), kilonbdzd anyaglu esbécsatorndk (vas, acél,
rozsdamentes acél, horganyzott acél, aluminium, eloxalt aluminium, réz, konnyu 6tvozetek).

Primer EP Rustop fliggéleges fémfellleteken is alkalmazhato.
Jellemz 6 alkalmazasok

» Horganyzott lemez, esécsatorna, badogozas (oromszegély-vizvetd) védelmére,
poliuretan és epoxigyanta bazisu bevonatok felhordasa elétt

* Fémfellletek: horganyzott lemez, konnyl oOtvozetek kil-, és beltéri, tengervizzel
éerintkezd fellletek korréziovédelmére

» Tetdn korbefuto fém vizvetd védelmére

* Esdviz elvezetésére szolgald horganyzott lemez, rozsdamentes acél, réz csatornak
védelmére.

* Lakossagi, ipari és épitdipari felnasznalasu fémszerkezetek védelmére

MUSZAKI JELLEMZ OK

Primer Ep Rustop a Mapei Kutatolaboratériuma altal fejlesztett kétkomponens( epoxigyanta
bazisu, fémfellletek védelmére szolgald alapozé.

Specidlis cinkfoszfat alapu 0Osszetevdinek kdszonhetden korrozio-, és rozsdavédelmet
biztosit a kezelt fémfellileteknek, mint pl.: horganyzott lemez, esécsatorna, vizvetd.

Primer EP Rustop javitia a késdbbiekben felvitt epoxigyanta vagy poliuretan bézisu
bevonatok tapadasat.

JAVASLATOK
* Ne alkalmazza kdzvetlenill a Primer EP Rustop -ot oxidalt, vagy rozsdas fellleten.
* Ne alkalmazza kdzvetlenll a Primer EP Rustop -ot zsiros vagy olajos fellleteken.
* Ne hordja fel a terméket szennyezett, vagy régi burkolat maradvanyait tartalmazoé
feluletre.
* Ne hordja fel vizes vagy nedves felliletre.
+ Ne alkalmazza a terméket +10 °C alatt és +30 °C feletti hémérsékleten.



HASZNALATI UTASITAS

A felllet legyen szaraz, tiszta, portol, olajtdl, zsirtdl és viasztdl mentes.

A megfelelé elbkészités nélkulozhetetlen az optimalis felvitelhez, és garantalja a termék
hatékonysagat.

A felllet elékészitéséhez a legmegfelelébb moédszer a homokszoéras, mely eltlinteti a régi
rozsda, festék, olaj, és lerakdédas maradvanyokat. A mechanikus csiszolas fémtiszta fellletet
eredményez.

A termék elkészitése és bedolgozasa

Primer EP Rustop két elére kimért komponensU epoxigyanta bazisu alapozo.

Az elkészitéshez keverje & a komponenseket, majd a ,B” komponenst ontse az ,A”
komponens kiszerelésébe. A két komponenst alacsony fordulatszdmon keverje, amig
egynemu keveréket nem kap (3-4 perc). Az igy kapott keveréket toltse at egy tiszta védorbe,
majd rovid idén belll ismét keverje meg.

A Primer EP Rustop felhordhaté ecsettel, hengerrel, vagy airless szorassal.

A termék bedolgozasa +10 °C és + 30°C kozott torténjen, am az optimalis eredmény
érdekében javasoljuk, hogy a felulet hémérséklete 15°C-20°C legyen.

Tisztitas

A termék el6készitéséhez és felhordasahoz hasznalt eszkdzoket és szerszamokat hasznalat
utdn azonnal tisztitsa meg etilalkohollal, mert az anyag szaradas utan csak mechanikusan
tavolithato el.

ANYAGSZUKSEGLET
0,2 Kg/m?

KISZERELES

»A” komponens= 3,85 kg

,B” komponens= 1,15 kg
TAROLAS

A termék szaraz, hiivés helyen, eredeti, bontatlan csomagolasban +10°C és +30°C kozotti
hémérsékleten tarolva 6 honapig érzi meg minéségeét.

AZ ELOKESZITES ES BEDOLGOZAS SORAN BETARTANDO
BIZTONSAGI EL OIRASOK



A Primer EP Rustop ,A” és , B” komponense erésen gyulékony, t(iztél, szikratdl tavol
tartando, kérnyezetében a dohanyzas kerllend®d.

A parolgd oldbészer almossagot és szédilést, a kdzvetlen, ismételt érintkezés szem-, és
bérirritaciét okozhat. Az ,A” komponenssel valé ismételt érintkezés egyeseknél
érzékenyseégi reakciokat valthat ki.

Megfeleld vedéfelszerelés: kesztyl, szemuveg hasznalata, valamint a helyiség szell6ztetése
javasolt.

A termék biztonsagos hasznélatarol szo6l6 részletes és naprakész informacidkat a biztonsagi
adatlap legfrissebb verzidja tartalmazza.

SZAKEMBEREK SZAMARA KESZULT TERMEK
FIGYELMEZTETES

A termékismertetében feltlintetett mdszaki adatok, javaslatok és utasitasok mindig csak a
megadott feltételek mellett érvényesek. Az ettdl eltéré munkakorilményekre és felhasznalasi
terlletekre nem jelentenek koételezettséget. Amennyiben a fentiekben ismertetettél eltérd
munkakdrilmények kozott vagy felhasznélasi terlleteken akarjak a terméket hasznalni,
akkor a termék hasznalatanak megkezdése el6tt megfelel6 szamu probat kell vegezni. Bar a
termékismertetében szereplé mdszaki adatok legjobb tudasunkon és tapasztalatainkon
alapulnak, ettél fuggetlenil csak a termékeink mindig azonos mindségeére vallalunk
garanciat.

Mindig a legfrissebb mdszaki adatlapon |évé informéaciokat vegye figyelembe, melyek
elérhetéek a www.mapei.com oldalon.

A termékre vonatkozé referenciak kérésre rendelkezé sre allnak, vagy elérhet 6k a
www.mapei.it  és www.mapei.com oldalakon.

MUSZAKI ADATOK (jellemz 6 értékek)

A Mapei S.p.A. altal gyartott Primer EP Rustop , kétkomponens(, epoxigyanta bazisu
alapozd, mely javitja az epoxigyanta vagy poliuretan bevonatok tapadasat fémfellletek, és
felépitmények pl.: horganyzott lemez, vizveté, esdcsatorna alapozasakor. Felhordasa
révidszall mohair hengerrel, vagy airless szorassal torténhet. Specialis cinkfoszfat alapu
0sszetevéinek koszonhetéen korroziod-, és rozsdavédelmet biztosit a kezelt fémfeluleteknek.

A termék jellemzéi:

Keverési arany: »A” komponens: ,B” komponens= 100:30
A keverék szine: fehér

A keverek éallaga: folyékony

Szérazanyag tartalom (%) 70

Sdlriség (kg/m3) 1.100

Keverék viszkozitasa: (mPa.s) 500 (#3-rpm 50)

Bedolgozhatdsagi idé: 15-20 perc +20°C-on

Felllet hdmérséklete: legalabb +10°C

Véarakozasi id6 festés elét: 6-8 6ra +20°C-on




Pormentességi id6:
Fazekidé:
Teljes szaradas:

2 Ora +20°C-on
6 Ora +20°C-on
24 ora

MUSZAKI ADATOK (jellemz 6 értékek)

Termékazonositd adatok

LA’komponens .B"komponens

Szin fehér borostyan

Allag folyékony folyékony

Siriiség (g/cm3) 1,29 0,95

Brookfield 330 1.550

viszkozitds (mPa.s) (#3-rpm 100) (#3-rpm 50)

1995/45/CE szerinti | karos, gyulékony karos

veszélyességi

osztalyozasa Haszndlat elétt olvassa el az ,El6készités és a felhasznalas soran
betartand6 biztonsagi eléirasok” szakaszt, valamint a csomagolason
és a biztonsagi adatlapon lévé informécidkat

Eltarthat6 Szaraz, hlvos helyen +10°C és +30°C koOzotti hémérsékleten,

eredeti bontatlan csomagolasban 6 hdnapig véltozatlan marad

Vambesorolas

Alkalmazasi adato
Kevereési arany

3907 30 00

(+230C-on 50% relativ paratartal
LA” komponens: ,B” komponens = 100:30

om mellett)

Keverék szine fehér

Keverék allaga folyékony

Szarazanyag 70

tartalom (%)

Keverék s riisége | 1.100

(kg/m3)

Brookfield 500 (3-as rotor-50 fordulat/perc)

viszkozitas (mPa.s)

Bedolgozasi id 6

15-20 perc +20°C-on

A feltilet | legalabb +10°C
hémérséklete

Fazékid 6 6 6ra +20°C-on
Varakozasi id 6 | 6-8 6ra +20°C-on

festés el 6tt

Pormentességi id 6

2 Ora +20°C-on

VEGSOTELJESITMENYADATOK

Teljes szaradas

24 6ra




